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  В лінійці розсувних систем ТМ Framex Паралельно-розсувна ПВХ 
система Framex ISS 147 виділяється своїми найкращими 
експлуатаційними характеристиками: повітропроникність 4 клас, 
водонепроникність вище класу 8А, протизламність RC2. 
  Розсувні властивості системи дозволяють збільшити внутрішній 
робочий  простір приміщень. Використовуючи цю систему, можна 
об'єднати різні за призначенням кімнати в житловому будинку, 
наприклад: внутрішній дворик та сад, вітальню та терасу, зробивши їх 
спільним простором з підвищеним рівнем комфорту.
  Армування ПВХ-профілів сталевими підсилювачами значно 
підвищило загальну жорсткість конструкції. Завдяки цьому збільшений 
максимальний розмір стулки (до 2000 х 2500 мм) та рами (до 2575 х 
5850 мм), що надає можливість перекривати більші за розміром стінові 
отвори  для широкого та безперервного огляду краєвиду. 
  Для забезпечення відмінних експлуатаційних властивостей в системі 
Framex ISS 147 використовується двоконтурна система ущільнювачів, 
розташованих зсередини та ззовні. Підвищений рівень безпеки 
зумовлюється конструкцією фурнітури від провідних європейських 
виробників.  
  За умови використання запірних ручок з замками, паралельно-
розсувну систему Framex ISS 147 можна використовувати у вхідних 
дверних конструкціях будівель, замикаючи двері зсередини та ззовні. 
Відчиняти, зачиняти та зрушувати стулку вправо чи вліво дуже легко 
та зручно.
  За потреби, є можливість мікрощільового провітрювання. При повороті 
ручки в положення паралельно землі, стулка відходить від рами на 
4 мм, що забезпечує мікровентиляцію. 
   Виготовлення та складання віконно-дверної системи Framex ISS 147 
просте та технологічне. Необхідні схеми та пояснення надані в нашому 
каталозі.

Розробник системи Framex ISS147 залишає за собою право внесення змін для 
покращення якості та подальшого розвитку серії.





Глибина рами

Ширина рами, max

Висота рами, max

Глибина стулки

Ширина стулки

Висота стулки

147 мм

5850 мм

2575 мм

76 мм

630 - 2000 мм

630 - 2500 мм

Товщина склопакета 50 мм

Повітропроникність 4

Водонепроникність 8А (510 Па)

Протизламність

Вага стулки, max

Вага склопакета, max

RC2

200 кг

60 кг/м
2

Зовнішня висота рами 66 мм

Внутрішня висота рами 32 мм

Кількість камер рами 5

Кількість камер стулки 4

5

Основні технічні 
характеристики
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50

76
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147
165

66

Фурнітура

Фурнітура

Додаткові технічні характеристики

Рама та стулка
зварні.
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Перелік профілів та
комплектуючих

Частина 1 
Паралельно-розсувна система, 

профілі



Профіль

Профілі ПВХ

Артикул Найменування Довжина профілю, м

147F1471 Рама 6,5

147V1472 Стулка 6,5

147M7636

147А1473

Імпост 5,8

Накладка рами 6,5

147А1474 Накладка стулки 6,5

147А1475

147А7657

Накладка каналу 6,5

Штапик 
під склопакет 50 мм 6,5

Перелік профілів та комплектуючих
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Профіль

Підсилювачі

Артикул Найменування Довжина профілю, м

147DS01089 Підсилювач рами 5,8

147DS01091 Підсилювач рами 5,8

Алюмінієві профілі

147DS01092

147DS01093

147АВ03001

147АВ03002

147АВ03003

147АВ03004

Підсилювач стулки 5,8

Підсилювач імпоста

Напрямна шина верхня

Ходова шина

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

5,8

6,0

6,0

6,0

6,0

Ущільнювачі

147АВ03006

147Р01001

Накладка нижня

Накладка порога ISS147*

6,0

СС01015

СС01022

Ущільнювач стулки м/п

Ущільнювач накладки 
рами м/п

Перелік профілів та комплектуючих
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*Додаткова опція, поставляється за бажанням клієнта



Профіль Артикул Найменування Довжина профілю, м

Комплектуючі

Допоміжне приладдя

ОВ01028

ТТ01023

SB01005

З'єднувач імпоста шт.

Фальцевий вкладиш
10х46х100 мм

Підкладка для склопакетів
3х52х100 мм

Кондуктор імпоста

шт.

шт.

шт.

Позначення елемента кріплення Що кріпить Кількість

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982 підсилювачі рами, стулки,
імпоста див. стор. 41-42

4,8х60 DIN 7982
шайба 6 DIN 440
3,9х20 DIN 7982

кріплення імпоста до рами див. стор. 45

3,9х25 DIN 7982
3,9х32 DIN 7982

силіконовий клей-герметик

двосторонній скотч,
ширина 9 мм

кріплення алюмінієвих
профілів

герметизація стиків
та ущільнення

кріплення накладки
порога ISS147

див. стор. 46

див. стор. 45, 47, 48, 51

див. стор. 21

Перелік профілів та комплектуючих
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Моменти

інерції, см
4

Jx=0,04

Jy=1,49

Моменти

інерції, см
4

Jx=0,56

Jy=3,19

Сумарний
момент

інерції, см
4

Jx=3,24

Jy=42,21

Перелік профілів та комплектуючих
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1. Профілі ПВХ з підсилювачами.
147F1471 Рама

40

8,
5

1,5

45

1,25
15

147

66

32

14 62 71

y
x

M 1:1

147DS01089 
Підсилювач рами

147DS01091 
Підсилювач рами

Застосування

Xmax = 59,38

Ymax = 16,95

Центр ваги профілю
з підсилювачами



Моменти

інерції, см
4

Jx=3,02

Jy=4,87

Моменти

інерції, см
4

Jx=2,71

Jy=5,92

y
x

M 1:1

147V1472 Стулка

147DS01092 
Підсилювач стулки

76

81

10
7

62

40

35

1,5

y
x

M 1:1

147М7636 Імпост

147DS01093 
Підсилювач імпоста

14

14 62

94

76

26
42

26

47,5

28

1,5

Перелік профілів та комплектуючих
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2. Профілі ПВХ.

26

6

y
x

M 1:1

73,35

11

20
,7

76 3,4
9

147A7657 Штапик під
склопакет 50 мм

147А1473 
Накладка рами

147А1474
Накладка стулки

147А1475
Накладка каналу

70,9

10
,5

Перелік профілів та комплектуючих
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Вузли



Вузли

18

Розділ наведено на прикладі конструкції лівого відчинення 
(стулка зачинена).

А-А (1:1)

15

14
7

38

50

76

16
5

147F1471,
   147DS01089, 147DS01091

147V1472,
147DS01092

147A1473

CC01022

CC01015 147A7657147AB03004147AB03003 TT01023

А А
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Вузли

Б-Б (1:1)

147

Увага!!!

Ставити разом зі стулкою
Умови див. стор. 88

147F1471,
147DS01089, 147DS01091

147V1472,
147DS01092

147A1473

CC01022

50

147AB03001 CC01015

147A7657

Б

Б
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Вузли

В-В (1:1)

13

TT01023 CC01015147M7636
147DS01093

147A1473

CC01022

147V1472
147DS01092

147A7657 147A1474 147A7657

В В
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Вузли

Д-Д (1:1)

8

147V1472,
147DS01092

CC01015

147A7657147A1473 CC01022

147F1471,
147DS01089, 147DS01091

147AB03002147AB03006

TT01023

Д

Д

147Р01001*

*Додаткова опція

Двосторонній
скотч*
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Вузли

Е-Е (1:1) Дет. арт 147А1743
накладка рами не показані

ОВ01028

147М7636,
147DS01093

147F1471,
147DS01089, 147DS01091

147AB03002147AB03006

147AB03002

Е

Е
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Вузли

Ж-Ж (1:1)

147

Увага!!!

Ставити разом зі стулкою
Умови див. стор. 88

TT01023 147F1471,
147DS01089, 147DS01091

147A7657 147AB03002

Ж

Ж



Вузли

24

И-И (1:1)

14
7

147F1471,
147DS01089, 147DS01091

TT01023

147A1475

147A7657

И И



Вузли

25

32

66

76

50

147

К-К (1:1)

147F1471,
147DS01089, 147DS01091

147AB03002147AB03006

147A7657

TT01023

К

К





Типові конструкції
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Типові конструкції

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве відчинення.

Зауваження: в паралельно-розсувних конструкціях ISS 147 завжди наявна глуха частина,
рухома стулка знаходиться всередині.
Розрахунок конструкцій див. стор. 29

Паралельно-розсувна конструкція 
праве відчинення.

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве/праве відчинення з середньою
глухою частиною.

Паралельно-розсувна конструкція 
ë³âå â³ä÷èíåííÿ ç³ çá³ëüøåíîþ ïî
ширині глухою частиною.

Ïàðàëåëüíî-ðîçñóâíà êîíñòðóêö³ÿ
ïðàâå â³ä÷èíåííÿ ç³ çá³ëüøåíîþ ïî
øèðèí³ ãëóõîþ ÷àñòèíîþ.

Óâàãà!!!
Ñêëîïàêåòè ñòàâèòè â ñèñòåìó ò³ëüêè ï³ñëÿ ìîíòàæó ôóðí³òóðè, äèâ. ñò. 88



Розрахунок типових конструкцій



Артикул
профілю

№
поз Ескіз Найменування Тип обробки Кількість

одиниць

Размір
деталей в
готовому
виробі

Размір
деталей-
заготовок

Примітки

147F1471

147DS01091

147DS01089

1
Рама

Підсилювач рами

Підсилювач рами

2 H Нзаг=H+6*

147V1472

147DS01092

147М7636

147DS01093

147А1473

9

147A7657

147АВ03002

147АВ03001

147А1475

147А1474

147АВ03003

147АВ03004

147АВ03006

147P01001

Склопакет 50мм. Стулка 

Склопакет 50мм. Фіксований в рамі склопакет

Стулка. Розміри по фальцю

18

25

24

23

22

26

27

28

29

30

32

Стулка

Підсилювач стулки

Імпост

Підсилювач імпоста

Накладка рами

Штапик під 
склопакет 50 мм

Ходова шина

Напрямна шина верхня

Накладка канала

Накладка стулки

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

Накладка нижня

Накладка порога ISS147

ширина

2 Нст =Н-75 Нстзаг=Н-69*

2

2

2

2

B

Н-94

Н-54

Н-68

Взаг=B+6*

-

-

-

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

Вст=В/2+6

H-249=Нст-174

Вст заг=В/2+12*

-

Ншт=Н-80 -

Вшх=В-64

Вшв=В-64

Ннкн=Н-58,4

Ннст=Н-75

-

-

-

-

обробку
див. стор. 42

обробку
див. стор. 42

Ншпі=Н-97 -

Нршп=Н-145

Нскфк=Н-98

- обробку
див. стор. 78-79

-

-

-

обробку
див. стор. 42

-

-

2

3

5

7

10

11

2

2

Вшт=В/2-75,5

Нштст=Н-237

-

- стулка

Внн=В-48,4

Внпр=B/2-91,5

Нскст=Н-255

Встф=В/2-44

1

1

1

19

20

33

34

4

6

8

2 В-94 -

2 В-54 -

2 В-68 -

12

13

2

1

1

2

B/2-168=Вст-174

Німп=Н-74

-
Німп заг=Н-74+12** обробку

див. стор. 36

14

15

16

Вімп=В/2+14,5

Н-90

Ннр=Н-80

-

-

-

розмір прив'язки
 імпоста

2 Внр=B/2-46,5 -17

2 Вштст=В/2-15621 - стулка

31 1 Вскст=В/2-174

35 довжина Нстф=Н-145

1 Вскфк=В/2-93,5

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве відчинення.

30

Розрахунок типових конструкцій

А А

Б

Б

В

В

Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст)  
не більше

 Вcт:Нст = 1:2

Увага!!!
1. Максимальна вага стулки - max 200 кг.
2. Максимальна вага склопакета - max 60 кг/м

2
.

* Розмір деталей під зварювання, +3 мм на сторону.
** Розмір деталі під обробку фрезою, +6 мм на сторону.

А-А

40 Внр 6,5

Вімп

Вскфк

 В

В/2 14,5

45

Вшт 40

40,5

35,5

Вскст90 46 44

946

38

Вштст81
Встф 3515

Вст

32 Вшв=Вшх

32

Внн 24,2

Внпр

Б-Б

35

38
81

Н ш
тс

т
81

37

Н с
т Н н

ст

50
47

35

Н с
кс

т

Н р
шпН с

тф

Н н
р

40
40

72
73

H
В-В

46
Н с

кф
к

40
Н і

мп
40

Н ш
т

Н н
кн

34
,2

24
,2

50
Н ш

пі
4732

32



Артикул
профілю

№
поз Ескіз Найменування Тип обробки Кількість

одиниць

Размір
деталей в
готовому
виробі

Размір
деталей-
заготовок

Примітки

147F1471

147DS01091

147DS01089

1
Рама

Підсилювач рами

Підсилювач рами

2 H Нзаг=H+6*

147V1472

147DS01092

147М7636

147DS01093

147А1473

9

147A7657

147АВ03002

147АВ03001

147А1475

147А1474

147АВ03003

147АВ03004

147АВ03006

147P01001

Склопакет 50мм. Стулка 

Склопакет 50мм. Фіксований в рамі склопакет

Стулка. Розміри по фальцю

18

25

24

23

22

26

27

28

29

30

32

Стулка

Підсилювач стулки

Імпост

Підсилювач імпоста

Накладка рами

Штапик під 
склопакет 50 мм

Ходова шина

Напрямна шина верхня

Íàêëàäêà êàíàëó

Накладка стулки

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

Накладка нижня

Накладка порога ISS147

ширина

2 Нст =Н-75 Нстзаг=Н-69*

2

2

2

2

B

Н-94

Н-54

Н-68

Взаг=B+6*

-

-

-

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

Вст=В/2+6

H-249=Нст-174

Вст заг=В/2+12*

-

Ншт=Н-80 -

Вшх=В-64

Вшв=В-64

Ннкн=Н-58,4

Ннст=Н-75

-

-

-

-

обробку
див. стор. 42

обробку
див. стор. 42

Ншпі=Н-97 -

Нршп=Н-145

Нскфк=Н-98

- обробку
див. стор. 78-79

-

-

-

обробку
див. стор. 42

-

-

2

3

5

7

10

11

2

2

Вшт=В/2-75,5

Нштст=Н-237

-

- стулка

Внн=В-48,4

Внпр=B/2-91,5

Нскст=Н-255

Встф=В/2-44

1

1

1

19

20

33

34

4

6

8

2 В-94 -

2 В-54 -

2 В-68 -

12

13

2

1

1

2

B/2-168=Вст-174

Німп=Н-74

-
Німп заг=Н-74+12** обробку

див. стор. 36

14

15

16

Вімп=В/2+14,5

Н-90

Ннр=Н-80

-

-

-

розмір прив'язки
 імпоста

2 Внр=B/2-46,5 -17

2 Вштст=В/2-15621 - стулка

31 1 Вскст=В/2-174

35 довжина Встф=Н-145

1 Вскфк=В/2-93,5

Розрахунок типових конструкцій

31
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32

Внн24,2

Внпр

Б-Б

35

38
81

Н ш
тс

т
81

37

Н с
т Н н

ст

50
47

35

Н с
кс

т

Н р
шпН с

тф

Н н
р

40
40

72
73

H

В-В

46
Н с

кф
к

40
Н і

мп
40

Н ш
т

Н н
кн

34
,2

24
,2

50
Н ш

пі
4732

32

Паралельно-розсувна конструкція 
праве відчинення.

Увага!!!
1. Максимальна вага стулки - max 200 кг.
2. Максимальна вага склопакета - max 60 кг/м

2
.

Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст) 
не більше

 Вcт:Нст = 1:2

* Розмір деталей під зварювання, +3 мм на сторону.
** Розмір деталі під обробку фрезою, +6 мм на сторону.

А А

Б

Б

В

В



Артикул
профілю

№
поз Ескіз Найменування Тип обробки Кількість

одиниць

Размір
деталей в
готовому
виробі

Размір
деталей-

заготовок*
Примітки

147F1471

147DS01091

147DS01089

1
Рама

Підсилювач рами

Підсилювач рами

2 H Нзаг=H+6

147V1472

147DS01092

147М7636

147DS01093

147А1473

9

147A7657

147АВ03002

147АВ03001

147А1475

147А1474

147АВ03003

147АВ03004

147АВ03006

147P01001

Склопакет 50мм. Стулка 

Склопакет 50мм. Фіксований в рамі склопакет

Стулка. Розміри по фальцю

18

25

24

23

22

26

27

28

29

30

32

Стулка

Підсилювач стулки

Імпост

Підсилювач імпоста

Накладка рами

Штапик під 
склопакет 50 мм

Ходова шина

Напрямна шина верхня

Íàêëàäêà êàíàëó

Накладка стулки

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

Накладка нижня

Накладка порога ISS147

ширина

2 Нст =Н-75 Нст заг =Н-69

2

2

2

2

B

Н-94

Н-54

Н-68

Взаг=B+6

-

-

-

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

Вст=Вімп-8,5

H-249=Нст-174

Вст заг=Вімп-2,5

-

Ншт=Н-80 -

Вхв=В-64

Вшв=В-64

Ннкн=Н-58,4

Ннст=Н-75

-

-

-

-

обробку
див. стор. 42

обробку
див. стор. 42

Ншпі=Н-97 -

Нршп=Н-145

Нскфк=Н-98

- обробку
див. стор. 78-79

-

-

-

обробку
див. стор. 42

-

-

2

3

5

7

10

11

2

2

Вшт=В-Вімп-61

Нштст=Н-237

-

- стулка

Внн=В-48,4

Внпр=Вімп-106

Нскст=Н-255

Встф=Вімп-58,5

1

1

1

19

20

33

34

4

6

8

2 В-94 -

2 В-54 -

2 В-68 -

12

13

2

1

1

2

Вімп-182,5=Вст-174

Німп=Н-74

-
Німп заг=Н-74+12** обробку

див. стор. 36

14

15

16

Вімп

Н-90

Ннр=Н-80

-

-

-

розмір прив'язки
 імпоста

2 Внр=Вімп-61 -17

2 Вштст=Вімп-170,521 - стулка

31 1 Вскст=Вімп-188,5

35 довжина Нстф=Н-145

1 Вскфк=В-Вімп-79

Паралельно-розсувна конструкція ліве відчинення 
зі збільшеною по ширині глухою частиною.

32

Розрахунок типових конструкцій

А А
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Б

Б

В

В

Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст) 
не більше

 Вcт:Нст = 1:2

Увага!!!
1. Максимальна вага стулки - max 200 кг.
2. Максимальна вага склопакета - max 60 кг/м

2
.

* Розмір деталей під зварювання, +3 мм на сторону.
** Розмір деталі під обробку фрезою, +6 мм на сторону.



Артикул
профілю

№
поз Ескіз Найменування Тип обробки Кількість

одиниць

Размір
деталей в
готовому
виробі

Размір
деталей-

заготовок*
Примітки

147F1471

147DS01091

147DS01089

1
Рама

Підсилювач рами

Підсилювач рами

2 H Нзаг=H+6

147V1472

147DS01092

147М7636

147DS01093

147А1473

9

147A7657

147АВ03002

147АВ03001

147А1475

147А1474

147АВ03003

147АВ03004

147АВ03006

147P01001

Склопакет 50мм. Стулка  

Склопакет 50мм. Фіксований в рамі склопакет

Стулка. Розміри по фальцю

18

25

24

23

22

26

27

28

29

30

32

Стулка

Підсилювач стулки

Імпост

Підсилювач імпоста

Накладка рами

Штапик під 
склопакет 50 мм

Ходова шина

Напрямна шина верхня

Накладка канала

Накладка стулки

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

Накладка нижня

Накладка порога ISS147

ширина

2 Нст =Н-75 Нст заг =Н-69

2

2

2

2

B

Н-94

Н-54

Н-68

Взаг=B+6

-

-

-

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

Вст=Вімп-8,5

H-249=Нст-174

Вст заг=Вімп-2,5

-

Ншт=Н-80 -

Вхв=В-64

Вшв=В-64

Ннкн=Н-58,4

Ннст=Н-75

-

-

-

-

обробку
див. стор. 42

обробку
див. стор. 42

Ншпі=Н-97 -

Нршп=Н-145

Нскфк=Н-98

- обробку
див. стор. 78-79

-

-

-

обробку
див. стор. 42

-

-

2

3

5

7

10

11

2

2

Вшт=В-Вімп-61

Нштст=Н-237

-

- стулка

Внн=В-48,4

Внпр=Вімп-106

Нскст=Н-255

Встф=Вімп-58,5

1

1

1

19

20

33

34

4

6

8

2 В-94 -

2 В-54 -

2 В-68 -

12

13

2

1

1

2

Вімп-182,5=Вст-174

Німп=Н-74

-
Німп заг=Н-74+12** обробку

див. стор. 36

14

15

16

Вімп

Н-90

Ннр=Н-80

-

-

-

розмір прив'язки
 імпоста

2 Внр=Вімп-61 -17

2 Вштст=Вімп-170,521 - стулка

31 1 Вскст=Вімп-188,5

35 довжина Нстф=Н-145

1 Вскфк=В-Вімп-79

Розрахунок типових конструкцій
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А-А

40Внр

ВімпВскфк

В

21

45

Вшт40

27

21

Вскст 9060,5

51,5

38

Вштст 81

Встф5,5 53

Вст

32Вшв=Вхв

32

Внн24,2

29,5

Внпр

Паралельно-розсувна конструкція праве відчинення 
зі збільшеною по ширині глухою частиною.

Увага!!!
1. Максимальна вага стулки - max 200 кг.
2. Максимальна вага склопакета - max 60 кг/м

2
.

Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст)  
не більше
                  Вcт:Нст = 1:2

* Розмір деталей під зварювання, +3 мм на сторону.
** Розмір деталі під обробку фрезою, +6 мм на сторону.



Артикул
профілю

№
поз Ескіз Найменування Тип обробки Кількість

одиниць

Размір
деталей в
готовому
виробі

Размір
деталей-

заготовок*
Примітки

147F1471

147DS01091

147DS01089

1
Рама

Підсилювач рами

Підсилювач рами

2 H Нзаг=H+6

147V1472

147DS01092

147М7636

147DS01093

147А1473

9

147A7657

147АВ03002

147АВ03001

147А1475

147А1474

147АВ03003

147АВ03004

147АВ03006

147P01001

Склопакет 50мм. Стулка  

Склопакет 50мм. Фіксований в рамі склопакет

Стулка. Розміри по фальцю

18

25

24

23

22

26

27

28

29

30

32

Стулка

Підсилювач стулки

Імпост

Підсилювач імпоста

Накладка рами

Штапик під 
склопакет 50 мм

Ходова шина

Напрямна шина верхня

Накладка канала

Накладка стулки

Напрямна шпінгалета

Розширювач шпінгалета

Накладка нижня

Накладка порога ISS147

ширина

2 Нст =Н-75 Нстзаг=Н-69

2

2

2

2

B

Н-94

Н-54

Н-68

Взаг=B+6

-

-

-

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

Вст=В/4+19,4

H-249=Нст-174

Вст заг=В/4+25,4

-

Ншт=Н-80 -

Вшх=В-64

Вшв=В-64

Ннкн=Н-58,4

Ннст=Н-75

-

-

-

-

обробку
див. стор. 42

обробку
див. стор. 42

Ншпі=Н-97 -

Нршп=Н-145

Нскфк=Н-98

- обробку
див. стор. 78-79

-

-

-

обробку
див. стор. 42

-

-

2

3

5

7

10

11

2

2

Вшт=В/2-97,8

Нштст=Н-237

-

- стулка

Внн=В-48,4

Внпр=B/4-78

Нскст=Н-255

Встф=В/4-30,6

1

1

1

19

20

33

34

4

6

8

2 В-94 -

2 В-54 -

2 В-68 -

12

13

2

1

1

2

B/4-154,6=Вст-174

Німп=Н-74

-
Німп заг=Н-74+12** обробку

див. стор. 36

14

15

16

Вімп=В/4+27,9

Н-90

Ннр=Н-80

-

-

-

розмір прив'язки
 імпоста

2 Внр=B/4-33,1 -17

2 Вштст=В/4-142,621 - стулка

31 1 Вскст=В/4-160,6

35 довжина Нстф=Н-145

1 Вскфк=В/2-115,8

34

Розрахунок типових конструкцій

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве/праве відчинення з середньою
глухою частиною.
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В
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48,9

Вскст128 32,6
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32 Вшв=Вшх

Вскст 8832,6

22,4

23,6 Вштст 81

Встф 53

Вст 38

15

57,4

Внпр Внпр

Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст)  
не більше
                  Вcт:Нст = 1:2

Увага!!!
1. Максимальна вага стулки - max 200 кг.
2. Максимальна вага склопакета - max 60 кг/м

2
.

* Розмір деталей під зварювання, +3 мм на сторону.
** Розмір деталі під обробку фрезою, +6 мм на сторону.
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Додаткова обробка
профілів

0,4

R3,1



Додаткова обробка профілів

36

1. Обробка 147М7636 імпост.

76

0,3•45Å
4

414

21
,3

0,413
3Å

75ÅR3,1

10,9

15
,2

16
,5

3

7,
7

М 1:1



Додаткова обробка профілів

37

3

37 Розрахункова довжина імпоста

3

37



2. Вентиляційні та дренажні отвори.

Додаткова обробка профілів

38

2.1. Рама з однією стулкою. Вентиляційні та дренажні отвори.

40
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Додаткова обробка профілів

39

2.2. Рама з двома стулками. Вентиляційні та дренажні отвори.
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Додаткова обробка профілів

40

2.3. Стулка. Вентиляційні та дренажні отвори.
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Додаткова обробка профілів

41

47 47

130-150 250-300 130-150
nx(250-300)

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982

27 27

130-150 250-300 130-150
nx(250-300)

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982

34 34

130-150 250-300 130-150
nx(250-300)

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982

3. Армування профілів.
3.1. 147F1471 Рама.

87 87

130-150 250-300 130-150

nx(250-300)

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982

3.2. 147V1472 Стулка.



Додаткова обробка профілів

42

3

8 8

3

130-150 250-300 130-150
nx(250-300)

3,9х13 або 3,9х10 DIN 7982

3.3. 147М7636 Імпост.

4. Обробка 147А1474
Накладка стулки.

1417

76

1417

15
15

А А

70,8

35
27

11
28,5

28,5

15

Б Б

5. Обробка 147А1475
Íàêëàäêà êàíàëó.

86

16

15Å

5Å24'

6. Обробка 147P01001
 Накладка порога ISS147



Складання конструкції ПВХ



Складання конструкції ПВХ

44

1. Зварити раму.
2. Зварити стулку (и).
3. Встановлення імпоста в раму.

Просвердлити
2 отв. Ç 4 мм.

Просвердлити
4 отв. Ç3 мм

Кондуктор імпоста
SB01005

Рама з підсилювачами, низ 
147F1471

З'єднувач імпоста
ОВ01028

Просвердлити
2 отв. Ç 4 мм.

Просвердлити
4 отв. Ç3 мм

Кондуктор імпоста
SB01005

Рама з підсилювачами, верх 
147F1471

З'єднувач імпоста
ОВ01028
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Саморіз 4,8х60 DIN 7982
Шайба 6 DIN 440

2 
шт

Саморіз 3,9х20 DIN 7982
4 шт

Саморіз 3,9х20 DIN 7982

4 шт

Саморіз 4,8х60 DIN 7982
Шайба 6 DIN 440

2 шт

Зона накладення

Силіконовий 
клей-герметик

Саморіз 3,9х20 DIN 7982

4 шт

Саморіз 3,9х20 DIN 7982
4 шт

Зона накладення

Си
лік

он
ов

ий
 

кл
ей

-г
ер

ме
ти

к
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4. Встановлення алюмінієвих профілів.

50 250 50
nx250

3,9х25 DIN 7982

147АВ03001
Напрямна шина верхня

147АВ03002
Ходова шина

147АВ03003
Напрямна шпінгалета

147АВ03004
Розширювач шпінгалета

див. стор. 47

147АВ03006
Накладка нижня

4.1 Засвердлювання отворів під саморізи.

50 250 50
nx250

3,9х32 DIN 7982

y
x

M 1:1

y
x

M 1:1

Силіконовий 
клей-герметик

50 250 50
nx250

3,9х32 DIN 7982
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4.2 Кріплення алюмінієвих профілів.

Силіконовий 
клей-герметик

Силіконовий 
клей-герметик

Силіконовий 
клей-герметик

3,9х25 DIN 7982

3,9х25 DIN 7982

3,9х25 DIN 7982

3,9х32 DIN 7982Додаткову обробку 
147АВ03004 розширювач шпінгалета
див. стор. 78-79
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4.3 Ущільнення накладки рами 147А1473.

А-А

А-А

Силіконовий 
клей-герметик

А А

Обробити клеєм-герметиком
по замкнутому контуру

147А1473
Накладка рами



А

Б
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5. Встановлення в конструкцію ущільнювачів.

А

А
Б

СС01022 Ущільнювач
 накладки рами

СС01015
Ущільнювач стулки

147М7636
Імпост

147А1473
Накладка рами

Б

147F1471
Рама

147А1473
Накладка рами

5.1 Встановлення ущільнювачів в контур рами.



Б Б

А
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Б
А

СС01022 Ущільнювач
 накладки рами

СС01015
Ущільнювач стулки

147М7636
Імпост

147А1473
Накладка рами

Б

147F1471
Рама

147А1473
Накладка рами

Б

А
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5.2 Обробка кінців ущільнення.
СС01022 Ущільнювач накладки рами

147А1473 Накладка рами
Обробка стиків

45
Å

Обробка стиків ущільнення СС01015 
під прямим кутом

Вертикальне ущільнення в кутах
прокладається під горизонтальним ущільненням

Стики ущільвачів в кутах проклеїти
 силіконовим клеєм-герметиком

Обробка кінців горизонтального ущільнення



A
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5.3 Встановлення ущільнювачів в контур стулки.

А

CC01015
Ущільнювач стулки

147V1472
Стулка

A



Частина 2 
Паралельно-розсувна система, 

фурнітура

Основні приєднувальні розміри
під фурнітуру
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Типові конструкції
Розрахунок конструкцій див. стор. 29

FFB<980

FF
H<

10
35

FFB>980

FF
H<

10
35

FFB<980

FF
H>

10
35

FFB>980

FF
H>

10
35

FFB<980

FF
H<

10
35

FFB>980

FF
H<

10
35

FFB<980
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H>

10
35

FFB>980

FF
H>

10
35

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве відчинення.

Паралельно-розсувна конструкція 
праве відчинення.

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве/праве відчинення з середньою
глухою частиною.

Паралельно-розсувна конструкція 
ліве відчинення зі збільшеною по 
ширині глухою частиною.

Паралельно-розсувна конструкція 
праве відчинення зі збільшеною по 
ширині глухою частиною.
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Рекомендоване співвідношення розмірів стулки 
ширини (Вст) до висоти (Нст) 
не більше

 Вcт:Нст = 1:2

А-А

8

FF
H

А

А

Габаритно-приєднувальні розміри стулки
(використовуються для підбору 
елементів фурнітури):
 ширина стулки  Bcт 
 висота стулки  Hст
 ширина стулки по фальцю  FFB=Вст-50 
 висота стулки по фальцю  FFH=Нст-70
 вага стулки, max - 200 кг

 Хід стулки при зачиненні - 8 мм

Для зачинення стулки
використовуються:
- Передача D35 без PZ - передача
 дорнмас 35, без замка
- Передача D35 з PZ - передача
 дорнмас 35, з замком
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Б Б

FFB<980
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Б-Б

FFB

13

21

15
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Склад та комбінації фурнітури

1. Система центрального замикання, збирається на стулці.

На малюнку зображена розкладка на систему лівого відчинення.

Увага!!!
Деякі механізми фурнітури мають ліве/праве виконання, що відображається  в артикулі.

1 1

4

7А 7Б
2А 2Б

1

1
4

5

6

Вага стулки < 180 кг Вага стулки > 180 кг

8

9

Ñõåìè äëÿ ï³äáîðó òà îïèñ ïîðÿäêó âñòàíîâëåííÿ êîìïëåêòó ôóðí³òóðè
íà ïàðàëåëüíî-ðîçñóâíó ñèñòåìó ISS 147 ïîêàçàí³ íà ïðèêëàä³ ôóðí³òóðè
GU. Ìîæëèâå âñòàíîâëåííÿ ôóðí³òóðè Roto àáî ³íøèõ âèðîáíèê³â, çà óìîâè
äîòðèìàííÿ âèìîã äî ÏÂÕ ïðîô³ë³â ñèñòåìè.
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Поз. Найменування Артикул Кільк FFH, ммFFB, мм Кільк
пальців

1  Кутова передача PSL 6-40612-010 4 -- 2

2А

 Ручка

 Victory RAL 9016 (L=127 мм)
 та зовнішня врізна біла,
 вага стулки <180 кг

L-41H-00132-35-0-7

L-41H-00128-PS-0-7
1 -- -довга Pluton біла (L=160 мм)

 та зовнішня врізна біла, 
 вага стулки >180 кг

L-41H-00128-35-0-7

L-41H-00128-PS-0-7

4 Передача середня по горизонталі 6-26741-00-0

6-32781-01-0

6-32781-02-0

6-32781-03-0

2

-

-

-

-

560-855

856-1190

1191-1570

1571-2070

0

1*

1

1

5

6

Передача середня по вертикалі

Подовжувач 250 мм

6-26741-00-0

6-32781-01-0

6-32781-02-0

6-32781-03-0

6-32494-80-0

6-32494-90-0

8-00625-00-0

560-735

736-1070

1071-1450

1451-1850

1851-2100

2101-2350

2351-2450

-

-

-

-

-

-

-

0

1**

1

1

3

4

0

7А

Передача D35 

6-38489-35-0

G-22343-35-0

G-22344-35-0

G-22345-35-0

G-22346-35-0

1

560-590

591-950

951-1450

1451-1950

1951-2450

-

-

-

-

-

0

0

1**

2

3

G-22331-35-0-1 

G-22332-35-0-1 

8***

9***

Моноблок Victory, PZ, білий

Циліндр BKS 45-45

L-41H-00191-00-0-7

B-00094-00-0-1

1

1

-

-

-

-

-

-

2Б

-

-

1451-1950

1951-2450

2

3
1

1

1

без PZ
(без замка)

з PZ
(з замком)7Б
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*   При FFB > 980 мм необхідно ставити третю каретку PSL та третій напрямний ролик PSL.
**  При FFH > 1035 мм необхідно ставити третій притискний блок MS зі стопорною планкою 
     притискного блоку.
***Елементи фурнітури замовляти до передачі D35 з PZ.
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2. Система переміщення та замикання стулки.

При ширині 
стулки > 980 мм

При висоті
стулки > 1035 мм

При ширині 
стулки > 980 мм

При висоті
стулки > 1035 мм

10 10 10

16

16

15

15
23

14

11

23

14

11

23
11

14

9

17

9
9

17 17

13 12

13
12

13 12
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Поз. Найменування Артикул Кільк

 Комплект основний PSL, ролики та кутові К-20376-00-L-1 1

9  Каретка PSL 6-40513-00-L-1 2

10  Напрямний ролик PSL 6-40573-00-L-1 2

11  PSL Притискний блок MS 6-40574-00-L-1 2

14  PSL Стопорна планка притискного блоку 6-40514-00-0 2

12  Стопорна планка GS 9-51966-01-0 2

13  Підкладка 9-51967-01-0 2

15  Буфер RS 9-48849-00-0 2

16  Буфер GS 9-48849-01-0 2

1  Кутова передача PSL 6-40612-01-0 4

17  Заглушка PZ 9-26687-00-0 2

Поз. Найменування Артикул Кільк

 Комплект додаткових роликів PSL, FFB>980 мм К-20376-10-L-1 1

9  Каретка PSL 6-40513-00-L-1 1

10

17

 Напрямний ролик PSL

 Заглушка PZ

 Комплект додаткових притискачів PSL, FFН>1035 мм

6-40573-00-L-1

9-26687-00-0

К-20376-20-L-1

1

1

1

11  PSL Притискний блок MS 6-40574-00-L-1 1

14  PSL Стопорна планка притискного блоку 6-40514-00-0 1

12  Стопорна планка GS 9-51966-01-0 1

13  Підкладка 9-51967-01-0 1

23  Ригель-больц PSL, L=64 мм К-20380-01-0 2/3

 Ригель-больц 9-51920-01-0 1

Склад та комбінації фурнітури
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Ліве відчинення системи
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Поз. Найменування Артикул Кільк

 Комплект основний PSL, ролики та кутові К-20376-00-R-1 1

9  Каретка PSL 6-40513-00-R-1 2

10  Напрямний ролик PSL 6-40573-00-R-1 2

11  PSL Притискний блок MS 6-40574-00-R-1 2

14  PSL Стопорна планка притискного блоку 6-40514-00-0 2

12  Стопорна планка GS 9-51966-01-0 2

13  Підкладка 9-51967-01-0 2

15  Буфер RS 9-48849-00-0 2

16  Буфер GS 9-48849-01-0 2

1  Кутова передача PSL 6-40612-01-0 4

17  Заглушка PZ 9-26687-00-0 2

Поз. Найменування Артикул Кільк

 Комплект додаткових роликів PSL, FFB>980 мм К-20376-10-R-1 1

9  Каретка PSL 6-40513-00-R-1 1

10

17

 Напрямний ролик PSL

 Заглушка PZ

 Комплект додаткових притискачів PSL, FFН>1035 мм

6-40573-00-R-1

9-26687-00-0

К-20376-20-R-1

1

1

1

11  PSL Притискний блок MS 6-40574-00-R-1 1

14  PSL Стопорна планка притискного блоку 6-40514-00-0 1

12  Стопорна планка GS 9-51966-01-0 1

13  Підкладка 9-51967-01-0 1

23  Ригель-больц PSL, L=64 мм К-20380-01-0 2/3

 Ригель-больц 9-51920-01-0 1

Склад та комбінації фурнітури
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Праве відчинення системи
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3. Підбір елементів фурнітури в залежності від розмірів стулки та її
   сторони.
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Стопорна планка GS та підкладка з основного комплекту PSL,
див. стор. 60-62

Стопорна планка GS та підкладка з додаткового комплекту притискачів PSL,
див. стор. 60-62
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16

0

Передача D35 з PZ.

Стопорна планка GS та
підкладка з основного 
комплекту PSL,
див. стор. 60-62

Стопорна планка GS та 
підкладка з додаткового 
комплекту притискачів PSL,
див. стор. 60-62

Передача середня.
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PSL Притискний блок MS
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Передача середня (продовження).

PSL Притискний блок MS з основного комплекту PSL,
див. стор. 60-62

PSL Притискний блок MS з додаткового комплекту притискачів PSL,
див. стор. 60-62
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Передача середня верх.

FFB-440
Вкоротити max на 295 мм

FFB 500-855

FFB 856-1190

FFB-440
Вкоротити max на 420 мм

FFB 1191-1570

FFB-440
Вкоротити max на 500 мм

FFB-440
Вкоротити max на 500 мм

FFB 1571-2070

Напрямний ролик PSL з основного комплекту PSL,
див. стор. 60-62

Напрямний ролик PSL з додаткового комплекту додаткових роликів PSL,
див. стор. 60-62
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Передача середня низ.

FFB-440
Вкоротити max на 295 мм

FFB 500-855

FFB 856-1190

FFB-440
Вкоротити max на 420 мм

FFB 1191-1570

FFB-440
Вкоротити max на 500 мм

FFB-440
Вкоротити max на 500 мм

FFB 1571-2070

Каретка PSL з основного комплекту PSL,
див. стор. 60-62

Каретка PSL з додаткового комплекту додаткових роликів PSL,
див. стор. 60-62
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К-20376-00-L-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0 Ригель-больц PSL, L=64 мм 2 компл див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

К-20376-00-L-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-10-L-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
роликів PSL

2 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

К-20376-00-L-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-20-L-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
притискачів PSL

3 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

Ïðèêëàäè êîìïëåêòàö³¿ ôóðí³òóðè GU
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1. Ліве відчинення.
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К-20376-00-L-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-10-L-1

K-20376-20-L-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
роликів PSL

Комплект додаткових 
притискачів PSL

3 компл

1 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

К-20376-00-R-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0 Ригель-больц PSL, L=64 мм 2 компл див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

К-20376-00-R-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-10-R-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
роликів PSL

2 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67
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Ліве відчинення.

2. Праве відчинення.
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К-20376-00-R-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-20-R-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
притискачів PSL

3 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67

К-20376-00-R-1 Комплект основний PSL, 
ролики та кутові 1 компл див. стор 60-62

К-20380-01-0

K-20376-10-R-1

K-20376-20-R-1

Ригель-больц PSL, L=64 мм

Комплект додаткових 
роликів PSL

Комплект додаткових 
притискачів PSL

3 компл

1 компл

1 компл

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 60-62

див. стор 59 Горизонтальні передачі FFB хх див. стор 63-67

див. стор 59 Вертикальні передачі FFH хх див. стор 63-67
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 Праве відчинення.
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В разі необхідності, замовити допоміжне приладдя для монтажу.
Перелік див. стор. 73.



Допоміжне приладдя
 для монтажу
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Допоміжне приладдя для монтажу
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1. Кондуктор арт. 6-40624 для монтажу кареток, направляючих роликів 
                                                             та притискного блока

2. Кондуктор арт. 6-40629 для монтажу стопорних планок притискного 
                                                                                блока

3. Кондуктор арт. 6-40605 для монтажу стопорних планок

4. Буфер арт К-19027 в направляючу
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Обробка профілів стулки
перед монтажем фурнітури
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Обробка профілів стулки

76

1. Обробка профілю стулки під передачу D35 без PZ.
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 Обробка профілю стулки під передачу D35 з PZ.
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Обробка профілів стулки
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 2. Обробка АВ03004 розширювач шпінгалета під передачу D35 без PZ.
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Обробка профілів стулки
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Îáðîáêà ÀÂ03004 ðîçøèðþâà÷à øï³íãàëåòà ï³ä ïåðåäà÷ó D35 ç PZ.
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3. Кріплення  АВ03004 розширювача шпінгалета на звареній стулці
 див. стор. 46-47.
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Монтаж на стулці
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Монтаж на стулці
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1 2

6

5

4

3
7

8

9

Рухому стулку збирати в лежачому положенні, ручкою вгору.
Положення ручки - горизонтальне.

Увага!!!
Всі кутові та прямі передачі знаходяться в нейтральному (середньому) 
положенні

 1. Монтаж кутових та прямих передач на стулці.

На схемі цифрами позначений порядок встановлення передач.
Подовжувач 9 встановлюється при FFH від 2351 мм.
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Кріплення передач на стулці: 
- шурупи 4,0х25 або 4,0х30 DIN 7982  без свердла.

Увага!!!
Довжина шурупів повинна бути достатньою для кріплення. Вихід шурупів
назовні заборонений, це призведе до пошкодження склопакета.

Монтаж на стулці

83

 2. Монтаж передач на стулці.

Цапфа знаходиться в 
   нейтральному (середньому) положенні

Зона зрізу вертикальних
передач

Зона зрізу горизонтальних
передач

1. Закріпити кутові передачі саморізами по 1 шт  з кожної сторони.
2. Відміряти потрібну довжину вертикальних та горизонтальних передач згідно схеми.
3. Обрізати в розмір всі передачі (за необхідності).
Увага!!! Передачі обрізаються з обох боків симетрично.
4 Вкласти в профіль передачі та зафіксувати їх затискачами (див схему).
5. Затискичі закріпити до профілю саморізами.
6. Вертикальні та горизонтальні передачі закріпити додатковими саморізами (за необхідності).

Затискач

Після закінчення монтажу передач на стулці, вставити ручку та "зірвати" передачі, провернувши 
декілька разів ручку догори - вниз.
Встановити ручку в положенні зачинено (ручка вниз див. стор 98) та залишити в такому положенні 
для подальшого монтажу.

Внутрішня сторона стулки

Зовнішня сторона стулки

Ç12 мм

Ç4,2 мм
4 отв
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Монтаж на стулці
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 2. Монтаж  притискного блока MS на стулці.
Вертикальна сторона стулки див. стор. 60.
Для нарізання отворів використовувати кондуктор арт. 6-40624, який
зцентрувати по цапфі (див. схему нижче). Звернути увагу на позначення,
залежно від схеми відчинення: R або L.

- Отвір Ç4,2 під саморізи Ç4,8х20 або Ç4,8х25 DIN 7982, 4 шт.
- Отвір Ç12 для ригель-больца.

Внутрішня сторона стулки

Зовнішня сторона стулки

Ç12 мм

Ç4,2 мм
4 отв

Внутрішня сторона стулки

Зовнішня сторона стулки

Притискний блок MSРигель-больц
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Монтаж на стулці
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 3. Монтаж кареток PSL на стулці.

Внутрішня сторона стулки

Ç7 мм

Ç4,2 мм
4 отв

Низ стулки

Перед подальшим монтажем, перевернути стулку внутрішньою стороною 
догори.
Для нарізання отворів використовувати кондуктор арт. 6-40624, який
зцентрувати по цапфі (див. схему нижче). Звернути увагу на позначення,
залежно від схеми відчинення: R або L.

- Отвір Ç4,2 під саморізи Ç4,8х20 або Ç4,8х25 DIN 7982, 4 шт.
- Отвір Ç7 для регулювання кареток по висоті.

Внутрішня сторона стулки

Вставити заглушку

Каретка PSL
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 4. Монтаж напрямних роликів на стулці.
Для нарізання отворів використовувати кондуктор арт. 6-40624, який
зцентрувати по цапфі (див. схему нижче). Звернути увагу на позначення,
залежно від схеми відчинення: R або L.

- Отвір Ç4,2 під саморізи Ç4,8х20 або Ç4,8х25 DIN 7982, 4 шт.

Внутрішня сторона стулки

Ç4,2 мм
4 отв

Верх стулки

Внутрішня сторона стулки

Напрямний ролик
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1. Встановлення стулки.
Склопакет в стулку вставляти тільки після встановлення всіх елементів
фурнітури.
Напрямну шину верхню арт. 147АВ03001 встановлювати та кріпити до рами
одночасно з встановленням стулки.
Примітка: ділити на дві частини напрямну шину верхню не рекомендується, 
тому що можливий стукіт напрямного ролика при проходженні через 
стик шин.
Увага!!!
Перед встановленням стулки перевести ручку в положання "відчинено"
(догори, див. стор. 98).
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2. Встановлення на рамі зі сторони ручки стопорної планки GS.

2.1 Встановити кондуктор на цапфу,
    звертаючи увагу на сторону 
    відчинення: L чи R.

2.2 Підвести стулку з кондуктором до рами.
2.3 Перевести ручку в положення "зачинено"
    (вниз).

п. 2.2

п. 2.3

п. 2.5п. 2.6

2.4 Відмітити на рамі положення,
     як вказано на схемі.

2.5 Відчинити стулку.
2.6 Відвести стулку від рами.
2.7 Зняти кондуктор з цапфи та встановити
    на відмічене місце.
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Використовувати кондуктор арт. 6-40605 (див. стор. 74).
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Монтаж на рамі

п. 2.9

п. 2.10

2.8 Просвердлити 2 отв Ç4,2.
2.9 З'єднати стопорну планку GS з підкладкою.
2.10 Закріпити саморізами Ç4,8х30 DIN 7982  2 шт.FFB<980

FF
H<

10
35

Сторона відчинення L Сторона відчинення R

21

13,5

Маркувальна 
площина

Положення 
   цапфи

Маркувальна 
площина

13,5

21
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3. Встановлення стопорної планки притискного блока.
Використовувати кондуктор арт. 6-40629 (див. стор. 74).
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3.1 Встановити ригель-больц 
    в притискний блок.
    Надіти кондуктор на 
    ригель-больц, звертаючи 
    увагу на сторону 
    відчинення: L чи R.

3.2 Підвести стулку до рами.
3.3 Перевести ручку в положення "зачинено"
    (вниз).

3.4 Відмітити на рамі положення,
     як вказано на схемі.

3.5 Відчинити стулку.
3.6 Відвести стулку від рами.
3.7 Зняти кондуктор та вийняти стулку з рами.
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3.8 Встановити кондуктор
    за позначкою на рамі.

3.9 Просвердлити 2 отвори
    Ç4,2 мм.

3.10 Прикрутити стопорну
     планку притискного блока
     саморізами Ç4,8х30 
     DIN 7982  2 шт.

3.11 Вставте та обережно зачиніть стулку.
3.12 За необхідності, відрегулюйте ригель-больц та зафіксуйте його від відкручування
    шестигранним ключем SW3.

31
,9
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20
0

21

20
0

20
0

Ç10
Ç11

21

20
0

4. Встановлення буфера RS та буфера GS 
   (див. стор 60-62).
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Фіксація ригель-больца
шестигранним ключем SW3 

5. Регулювання системи.
5.1 Регулювання притиску стулки через регулювання притискного блока.

Регулювання PSL стопорної планки
притискного блока

+/- 3 мм

Регулювання ригель-больца

+/- 4 мм

5.2 Регулювання розташування стулки.

+/- 1,5 мм

Регулювання провороту стулки.
Відрегулювати каретки спереду, посередині, ззаду

+

-

0

0

-

+

+1,5 мм

-1,5 мм

Регулювання стулки по висоті.
Відрегулювати всі каретки однаково

+

-

+

-

+

-
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+1,5 мм
-1,5 мм

Торкс

+1,5 мм
-1,5 мм

Торкс

Торкс

+1,5 мм
-1,5 мм

Регулювання роликів.



Позначення саморіза DIN 7982 Що кріпить Кількість

4,0х25 або 4,0х30 кутові та прямі передачі
див. розділи 

"Склад та комбінації фурнітури" стор. 57 
та "Монтаж на стулці" стор. 81

4,8х20 або 4,8х25 притискні блоки, каретки, 
напрямні ролики

див. розділи 
"Склад та комбінації фурнітури" стор. 57

та "Монтаж на стулці" стор. 81

4,8х30
ñòîïîðíó ïëàíêó GS,
ñòîïîðíó ïëàíêó

ïðèòèñêíîãî áëîêà

див. розділи 
"Склад та комбінації фурнітури" стор. 57

та "Монтаж на рамі" стор. 87
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6. Перелік саморізів, що використовуються.
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Режими відчинення стулки
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Ручка вниз. Стулка зачинена.

Ручка горизонтально. Вентиляція.

Ручка вгору. Стулка відчинена.

Увага!!!
В положенні "відчинено" стулка рухається.
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Монтаж рами

100

Для забезпечення плавного руху стулки, прогин нижнього профілю рами 
поз. 1 може бути не більше 3 мм.

Для виконання цієї умови помістіть підкладки поз. 2 під нижній профіль
по всій ширині рами через кожні 300 мм.

3

<300

1

2
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Обслуговування та догляд
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Обслуговування та догляд.

- Перевірити та, за необхідності, підтягнути кріплення ручки.
- Регулярно очищати  направляючі та стопорні планки.
- Періодично змащувати направляючі та стопорні планки несмолистим та безкислотним мастилом.
- Періодично змащувати передачу несмолистим та безкислотним технічним маслом.

Технічне масло несмолисте
та безкислотнеМастило несмолисте 

та безкислотне
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